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1 ОБЩАЯ ЧАСТЬ

1.1. По настоящему нормативу оцениваются приведенные ниже стадии и виды

конструкторских работ.

1.1.1. Техническое задание.

1.1.2. Технический проект, эскизный проект:

- чертеж общего вида;

- чертеж детали;

- чертеж габаритный;

- схемы;

- ведомости технического проекта;

- пояснительная записка;

- программа и методика испытаний;

- расчеты;

- прочие документы.

1.1.3. Рабочая документация по отдельным элементам:

- чертеж сборочный;

-чертеж детали;

- чертеж габаритный;

- чертеж монтажный;

- схемы;

- спецификации;

- ведомости согласования применения комплектующих изделий;

- ведомости ссылочных документов;

- ведомости покупных изделий;

- ведомости держателей подлинников;

- технические условия;

- документы эксплуатационные;

- программа и методика испытаний;

- расчеты;
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- прочие документы.

1.1.4. Участие в испытаниях и отладке опытного образца.

1.1.5. Корректировка технической документации после испытаний опытного

образца.

1.1.6. Проверка объектов на патентную чистоту и патентоспособность.

1.1.7. Составление заявки на изобретение или полезную модель.

1.2. За единицу измерения работ, трудоемкость которых характеризуется размером

чертежа (документа) при условии соблюдения установленных положений по

выбору масштаба чертежа и наполнению площади листа, принят формат чертежа

(документа).

Если работа выполняется на формате, отличающемся от принятого в нормативе, то

она приводится к нормативной величине посредством умножения на поправочный

коэффициент, указанный в табл.1.

В случае применения форматов, не предусмотренных табл. 1, поправочный

коэффициент определяется по формуле:

K=0,9Kjn2 / nx

где Kj- поправочный коэффициент из табл.1 для формата, меньшего размера,

ближайшего по площади к принятому:

rij - площадь формата из табл.1, для которого поправочный коэффициент равен К;

П2- площадь принятого формата.

Таблица 1. Поправочный коэффициент по трудоемкости конструкторской

документации различных форматов.

Нормативный

формат

Фактический формат конструкторской документации

(А4) (АЗ) (А2) (А1)

Поправочный коэффициент

(А4) 1,00 1,80 3,3 5,8

(АЗ) 0,6 1,00 1,80 3,3

(А1) 0,6 1,00
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1.3.    При выполнении отдельных конструкторских работ, непосредственно не 

связанных по трудоемкости с Форматом, за единицу измерения принят 1 документ.

1.4.    При повторном использовании конструкторской документации применяются 

понижающие коэффициенты по табл.2.

Таблица 2. Понижающие коэффициенты, применяемые при повторном ис

пользовании конструкторской документации.

Условия повторного Понижающий коэффициент

использования конструкторской Технического Рабочей

документации проекта документации

1. Без внесения изменений 0,2 0,2

2. С внесением изменений, не 

связанных с корректировкой 

основных параметров и размеров

0,3 0,4

3. С внесением изменений по 

основным параметрам и размерам

0,4 0,6

1.5. В зависимости от специальных требований к изделию применяются 

повышающие коэффициенты по табл.З

Таблица 3. Повышающие коэффициенты, применяемые для различных специ¬

альных исполнений изделий.

Требуемое специального исполнения 

изделия
Повышающий коэффициент

Технического

проекта

Рабочей

документации

1. Предназначенное для Т свыше

350°С эксплуатации и ниже -40°С, с

антикоррозийными и другими

защитными покрытиями

1,2 1,1

2. Предназначенное для эксплуатации

в особо агрессивных средах или в

стерильных условиях

2,0 1,5
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1.6. Трудоемкость разработки типовых проектов и типоразмерных рядов

оборудования определяется по нормативу с применением коэффициентов:

- для технического проекта -1,5;

-для рабочей документации -1,3.

1.7. Трудоемкость разработки групповых чертежей определяется с применением

коэффициентов:

- за первое исполнение -1,0;

- за каждое последующее исполнение для сборочных чертежей - 0,2, но не более

2,0 и для чертежей деталей - 0,3, но не более 3,0.

1.8. При оформлении расчетов в табличной форме трудоемкость их выполнения

определяется с применением повышающего коэффициента 2.0.

1.9. При разработке нескольких принципиально отличающихся вариантов

конструкций трудоемкость каждого варианта устанавливаются, как для

самостоятельных проектов: для близких вариантов технических решений

трудоемкость второго и последующих вариантов определяется с применением

повышающих коэффициентов соответственно 0,5 и 0,35 к трудоемкости первого

варианта.

1.10. В тех случаях, когда трудоемкость конструкторских работ определяется с

применением двух и более поправочных коэффициентов, последние следует

перемножить.

2. ХАРАКТЕРИСТИКА ГРУПП НОВИЗНЫ КОНСТРУКТОРСКИХ РАБОТ

2.1. Группа А

Проектирование изделий по имеющимся образцам существующих моделей без

значительных конструктивных и размерных изменений.

2.2. Группа Б

Проектирование, предусматривающее модификацию существующих моделей с

использованием унифицированных элементов, а также модернизацию

существующих образцов с изменением размерных параметров при применении
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большого количества заимствованных составных частей изделия, не требующие

проведения испытаний.

2.3. Группа В

Проектирование изделий с введением значительных технических и

принципиальных изменений отдельных составных частей с новыми размерными

параметрами, при создании которых требуется проведение экспериментальной

проверки.

2.4. Группа Г

Проектирование изделий с новыми параметрами, которое связано с проведением

экспериментальной проверки отдельных составных частей или характеристик.

Регулирующие и предохранительные клапаны, не имеющие аналогов в

производстве. Проектирование ведется с патентно-информационным

исследованием, обеспечивающее выявление новых технологических решений на

элементы конструкции с возможной подачей заявки на изобретение или полезной

модели.

2.5. Группа Д

Проектирование изделий, предусматривающее применение принципиально новых

процессов или методов работы. Конструирование этих изделий связано с

проведением научно-исследовательских работ и экспериментальной проверки

составных частей изделия и их взаимодействия в заданных параметрах. ОКР

выполняется с подачей заявки на изобретение или полезную модель.

Примечание: выбор группы новизны утверждает главный конструктор.

3. ХАРАКТЕРИСТИКА ГРУПП СЛОЖНОСТИ

3.1. Группа 1

Сборочные единицы, не содержащие перемещающихся деталей и имеющие

простую конструкцию сварных или литых элементов (трубопроводы, узлы
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охлаждения, ограждения, емкости, работающие при нормальном давлении и т. п.).

Сборочные единицы, в которых механизм имеет нерегулируемые передачи

скоростей главного движения; перемещение механизмов осуществляется

обычными механическими средствами. Например: емкостное оборудование,

работающее без давления; не содержащее сложных элементов и перемещающихся

деталей; конструкции с ручным рычажным механизмом; простейшие конструкции

с ручным передвижением, а так же узлы и механизмы по заимствованным

образцам. По существующей номенклатуре ПКТИ к гр. 1 можно ориентировочно

отнести:

- оснастку для испытаний;

- несложную арматуру единичного применения;

- нестандартное оборудование.

3.2. Группа 2

Сборочные единицы, включающие литые и сварные корпусные детали с

прямолинейной поверхностью и небольшим количеством выступов, содержащие

одну или две кинематические пары, перемещающиеся с одной степенью свободы и

имеющие соединения в пределах допусков 12-го и 14-го квалитетов. Например,

одноступенчатые передачи, кронштейны, опоры вращения деталей и т.п.

Сборочные единицы, конструирование которых связано с проведением расчетов.

Конструкции с вращательным движением одного исполнительного устройства.

Изделия с возвратно-поступательным движением.

В конструкции изделия могут применяться гидравлические, пневматические и

электрические приводы. По существующей номенклатуре ПКТИ к гр. 2 можно

ориентировочно отнести:

- нестандартное оборудование для испытаний;

- стенды для испытаний на прочность, плотность;

- краны шаровые РМ 20...63, до ОМ 100, ручные на обычные среды;
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- затворы обратные подъем без специальных требований к герметичности (4

класса) по типу КПЛВ.494314.001

- клапаны сальниковые запорные для АЭС (4 класса)

- клапаны обратные по типу С43031 (4 класса)

- клапаны запорные на базе серии «НГ», введение новых исполнений по Р и Т,

отличных от серийных ТУ.

- клапаны запорные с рукояткой на базе «НГ» РМ до 40 кг/см2 до ОМ 25

3.3. Группа 3

Сборочные единицы, имеющие литые и сварные корпусные и некорпусные детали

с прямолинейной и криволинейной поверхностью, содержащие три и более

кинематические пары, требуют проведения расчетов кинематических передач с

несколькими степенями свободы и имеющие соединения в пределах 12-го

квалитета. Например: сборочные единицы, работающие под давлением, но не

подпадающие под правила Госатомнадзора или Госгортехнадзора, и т.п.

Сборочные единицы, конструирование которых связано с проведением расчетов,

но не требует поисковых работ или НИР; конструкции, в которых предусмотрено

ступенчатое и бесступенчатое регулирование, с вспомогательными устройствами,

кинематически связанными с приводом; конструкции с вращательным движением

нескольких исполнительных рабочих устройств; оборудование имеющее привод

гидравлический, пневматический или электрический или датчик положения. По

существующей номенклатуре ПКТИ к гр. 3 можно ориентировочно отнести:

- краны шаровые РЫ 63... 100; до ОМ 100; РМ 20; ОМ 150-200, ручные на

обычные среды;

- арматуру для ж/д цистерн и контейнер цистерн: сильфонные клапаны,

скоростные кран;

- криогенную арматуру;

- системы подготовки проб II контура АЭС;

- пневмоприводы для шаровых кранов, сильфонных клапанов;
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- сильфонные клапаны до ОМ 50, РМ 160,1300°С;

- сильфонные клапаны для заводов по уничтожению ОВ, ручные;

- затворы обратные подъем,

- клапаны регулируемые грубого регулирования по типу НГ 27101, НГ 27102

- клапаны запорные РМ до 140 кг/смА2 до ОМ до 65

- арматура с требованиями по ЗСШс или требованиями по сейсмопрочности

3.4. Группа 4

Сборочные единицы, содержащие сложные кинематические передачи и элементы

автоматики механического, гидравлического, электрического и другого типов,

требующие проведения расчетов большого количества сопрягаемых размеров в

пределах допусков 9-го и 10-го квалитетов, имеющие литые и сварные элементы

сложной криволинейной конфигурации. Например: механизмы механические

электрические, гидравлические, измерительные устройства работы изделий и

редукторы различных типов.

Сборочные единицы полуавтоматического типа, конструирование которых требует

проведения частичных поисковых работ, применения специальных материалов,

модернизации оборудования и оснастки с проведением испытательных работ и

подробных расчетов конструируемого объекта. Например: конструкции со

ступенчатым или плавным регулированием режимов, перемещением механизмов,

осуществляемым при помощи сложных механических, пневмогидравлических и

электрических схем, содержащих элементы автоматики вспомогательного

назначения, а также при помощи гидравлических, пневматических и других схем,

предусматривающих централизованное управление рабочими механизмами или

полуавтоматический цикл действия; аппаратура, работающая под давлением, но не

подпадающая под действие правил Госатомнадзора или Госгортехнадзора; приборы

и аппараты, имеющие следящие устройства с небольшим числом элементов

взаимодействия и конструкции, имеющие специальные контрольно-измерительные

устройства; элементы
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регулирования привода, блокировки и сигнализации, оборудование для опасных

рабочих сред. Изделия со специальными требованиями по покрытиям и

гидравлическим характеристикам; изделия, требующие тепловых расчетов. По

существующей номенклатуре ПКТИ к гр. 4 можно ориентировочно отнести:

- краны шаровые РМ 160, ОМ 100, 150, 200, РМ 63, 100, ОМ 150, 200, ручные;

- краны шаровые с пневмо- и электроприводами;

- краны шаровые для агрессивных сред;

- арматуру для ж/д цистерн: предохранительные клапаны, шаровые краны,

устройства слива-налива, впускные клапаны;

- системы подготовки проб I контура АЭС;

- регуляторы расхода и давления;

- электромагнитные клапаны;

- судовую арматуру;

- сильфонные клапаны до ОМ 150, до ОМ 160,1350°С;

- сильфонные клапаны для заводов по уничтожению ОВ с пневмоприводами

- затворы типа «Баттерфляй»

- затворы обратные со специальными требованиями по герметичности или

сдатчиками положения

- клапаны регулируемые со специальной или линейной характеристикой ручные

- клапаны запорные РМ до 200 кг/см2 ОМ до 150 с редукторами (с коническими

или прямозубыми колесами)

- клапаны запорные и регулируемые со специальным требованием по параметрам

(Т или Р) окружающей среды

- арматура с требованиями по 2В1На-2ВП1с и требованием по сейсмостойкости

3.5. Группа 5
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Сборочные единицы автоматического и полуавтоматического действия, сложное

оборудование для выполнения нескольких технологических процессов, а также

прецизионное оборудование, конструирование которого связано с проведением

поисковых работ и больших аналитических расчетов, а также расчетов сопрягаемых

размеров в пределах допусков с 8-го до 10-го квалите-тов.

Конструкции изделий, предусматривающие автоматизацию выполнения операций,

осуществляемых с применением сложных электрических, пневматических,

гидравлических и электрических схем, в которых рабочие и вспомогательные

функции работы изделия автоматизированы. Например: конструкции изделий,

имеющих кулачковые и эксцентриковые механизмы, червячные и винтовые

передачи и систему автоматического управления, при обеспечении у конструкций

возможности их встройки в технологические линии; контрольно-измерительные

устройства, имеющие оптические и оптико-механические части или элементы

автоматического контроля; приборы и аппараты высокой чувствительности со

сложной схемой, с применением электроники и фотоэлементов, следящих

устройств с элементами взаимодействия и связей; измерительные и счетные

устройства для автоматического контроля высокой точности и чувствительности;

оборудование, имеющее привод гидравлический или пневматический, работающая

под давлением взрывоопасной среды и подлежащая регистрации в органах

Госгортехнадзора, Госатомнадзора, оборудование для опасных рабочих сред.

Изделия, требующие тепловых и сейсмических расчетов. По существующей

номенклатуре ПКТИ к гр. 5 можно ориентировочно отнести:

- краны шаровые на I свыше 20СГС, с уплотнением металл по металлу;

- клапаны регулируемые со специальной или линейной характеристикой с

э/приводом;

- задвижки;

- клапаны запорные и регулирующие с электромагнитным приводом;
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- арматура с требованиями по 1 А*2ВПв или со специальными требованиями по

герметичности или гидравлическим характеристикам, сейсмостойкая, с возможным

наличием датчиков или с управлением от редукторов планетарного типа или

червячным;

- арматура запорная и регулирующая с ОМ>150 на РЫ до 200 кг/см2;

- арматура на Т>350°С.

Примечание: выбор группы сложности утверждает главный конструктор.

4. ХАРАКТЕРИСТИКА ГРУПП СЛОЖНОСТИ ДЕТАЛЕЙ

4.1. Группа 1

Детали простых форм, не требующие расчетов и имеющие вспомогательное

значение в конструкции изделий. Например: маховики, гладкие валики, втулки,

простые рычаги.

4.2. Группа 2

Детали простых форм, имеющие несколько рабочих поверхностей, выступов или

впадин и не требующие специальных расчетов при конструировании. Например:

валики двух- и трехступенчатые, рейки, втулки со ступенчатыми канавками,

фланцы, не работающие под давлением рабочей среды.

4.3. Группа 3

Детали сложных форм с сочетание прямолинейных и криволинейных рабочих

поверхностей, требующие при их конструировании расчета размерных цепей.

Например: валики многоступенчатые, винты ходовые, звездочки, эксцентрики,

корпуса, крышки электромашин детали, находящиеся в т.ч. под давлением рабочей

среды.

4.4. Группа 4

Детали сложных форм с большим количеством различных сопрягаемых

поверхностей, требующие выполнения специальных расчетов с учетом повы¬
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шенных требований по допускам, а также требующие расчета размерных цепей.

Например: многоступенчатые и коленчатые валы, конические зубчатые колеса,

червячные пары детали, находящиеся в т.ч. под давлением рабочей среды,

основные детали, входящие в схемы контроля.

4.5. Группа 5

Детали сложных форм с пространственным расположением сопрягаемых

поверхностей и дополнительным вспомогательным построением изображения или

сечений, требующие при их конструировании выполнения сложных и специальных

расчетов, а также расчетов размерных цепей с жесткими допусками. Например:

тонкостенные корпуса сложной конфигурации, корпуса коробок скоростей и

редукторов, винты ходовые к прецизионным изделиям, шестерни со спиральным

или специальным зубом основные детали, входящие в схемы контроля.

Примечание: выбор группы сложности утверждает главный конструктор.

5. ХАРАКТЕРИСТИКА ГРУПП СЛОЖНОСТИ СХЕМ ИЗДЕЛИЙ

5.1. Группа 1

Схемы без автоматизации основных и вспомогательных процессов работы 

конструируемого объекта.

5.2. Группа 2

Схемы, предусматривающие частичную автоматизацию основных и

вспомогательных процессов работы конструируемого объекта.

5.3. Группа 3

Схемы, предусматривающие полную автоматизацию основных процессов с

частичной автоматизацией вспомогательных процессов работы конструкции.

5.4. Группа 4

Схемы, предусматривающие полную автоматизацию всего рабочего цикла и
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взаимодействия механических, электрических, гидравлических и других связей в

машинах, работающих по определенным режимам.

5.5. Группа 5

Схемы, предусматривающие осуществление автоматизации процессов всего

рабочего цикла с автоматической работой по заданной программе, имеющие

управление с применением следящих и счетно-решающих устройств.

Примечание: выбор группы сложности утверждает главный конструктор.

6. ОПРЕДЕЛЕНИЕ ГРУПП НОВИЗНЫ И СЛОЖНОСТИ СБОРОЧНЫХ

ЕДИНИЦ, ДЕТАЛЕЙ И СХЕМ ИЗДЕЛИЙ ПРИ СОСТАВЛЕНИИ

УКРУПНЕННОЙ ТРУДОЕМКОСТИ НА ПРОВЕДЕНИЕ

ПРОЕКТНОКОНСТРУКТОРСКИХ РАБОТ

При составлении укрупненных затрат на проведение проектно-конструкторских

работ, когда состав сборочных единиц и деталей может быть установлен только

ориентировочно, все виды подлежащей разработке конструкторской документации

относят к таким же группам новизны и сложности, к каким отнесено

разрабатываемое изделие в целом, или, при наличии близкого по конструкции

аналога, - к соответствующим последнему группам новизны и сложности.

7. ПРЕДПРОЕКТНЫЕ РАБОТЫ

Таблица 4. Трудоемкость предпроектных работ (н/часы)

Группа

сложности

Группа новизны

А Б В г,д

1,2 16 24 32 40

3 20 30 40 50

4 25 35 45 60

5 30 40 50
80
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Примечание:

1. Объем предпроектных работ включает проработку, уточнение и выдачу

заключений по заявкам и исходным требованиям заказчика, подбор серийной

арматуры в целях исключения новых разработок, подготовку и оформление

материалов для включения в план и заключения договора.

2. Единицей измерения является документ на количество типоразмеров до 10.

При рассмотрении и оформлении заявок и исходных требований на количество

типоразмеров более 10 для каждых последующих 10 типоразмеров устанавливается

коэффициент 0,3.

8. ТРУДОЕМКОСТЬ РАЗРАБОТКИ ТЕХНИЧЕСКОГО ЗАДАНИЯ

8.1. В объем работ входит:

- установление основного назначения объекта конструирования и области его

применения;

- подбор и изучение исходных материалов и существующих аналогичных

объектов;

- определение технических характеристик и основных требований к

проектируемому объекту;

- установление необходимых стадий разработки и этапов работ;

- составление технико-экономического обоснования разработки;

- согласование и утверждение технического задания.

8.2. Трудоемкость разработки технического задания при условии его согласования

и утверждения в пределах внутренних служб устанавливается по табл.5.

Таблица 5. Трудоемкость разработки технического задания при его согласовании и

утверждении в пределах внутренних служб организаций (нормо/часы)

Группа новизны Группа сложности

1 2 3 4,5

А 40 64 90 140
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Б 44 70 102 152

В 48 76 120 180

Г 54 90 136 216

Д
62 102

170
260

8.3. Трудоемкость разработки технического задания при условии его согласования

и утверждения в организации, на предприятии-заказнике, без согласования с

вышестоящими организациями и государственными учреждениями,

устанавливается, с применением повышающего коэффициента 2,0, а при

необходимости его согласования с вышестоящими учреждениями

(Госгортехнадзором, Госатомнадзором, санитарно-эпидемиологической станцией и

др.) -применяется повышающий коэффициент до 4,0.

8.4. При включении в техническое задание элементов технического предложения

трудоемкость технического задания устанавливается с повышающим

коэффициентом 2,0.

9. ТРУДОЕМКОСТЬ ПРОВЕДЕНИЯ АНАЛИЗА ПРОЕКТА

Анализ проекта включает:

- составление пояснительной записки;

- сравнительный анализ с иностранными и российскими аналогами;

- подготовку плакатов для доклада;

- организацию НТС;

- составление протокола НТС, его подписание, согласование, рассылку после

согласования

Таблица 6. Трудоемкость проведения анализа проекта (нормо/час)

Г руппа Г руппа новизны

сложности А Б В Г,д

1,2 ПО 130 160 180
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3 130 150 180 200

4 150 185 210 230

5 180 210 230 250

Примечание: единица измерения - один проект.

10. ТРУДОЕМКОСТЬ РАЗРАБОТКИ ТЕХНИЧЕСКОГО ПРОЕКТА, 

ЭСКИЗНОГО ПРОЕКТА

10.1. В объем работ входит:

- проработка задания;

- подбор исходных материалов, стандартов, технической и справочной

литературы;

- вычерчивание конструкций; .

- проведение необходимых расчетов;

- разработка конструкторской документации в соответствии с ЕСКД;

- консультации и согласование работы с руководителем и смежными

подразделениями;

- внесение изменений в документацию после проверки и сдача работы.

10.2. Трудоемкость разработки конструкторской документации на стадии

технического проекта устанавливается по отдельным элементам, согласно табл. 8-

11 .

Таблица 7. Трудоемкость разработки чертежа общего вида на стадии техниче¬

ского проекта, в расчете на формат А1 (н/часы)

Группа новизны Группа сложности

1 2 3 4,5

А 40 46 60 80

Б 46 53 70 93
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В 53 66 80 ИЗ

г 66 80 100 146

Д 80 94 133 186

Таблица 8. Трудоемкость разработки чертежа детали на стадии технического

проекта (нормо/часы)

Единица Группа сложности

измерения 1 2 3 4 5

Формат А4 1,5 1,9 2,5 3,2 4,4

Формат АЗ 2,5 3,4 4,5 5,9 7,6

Таблица 9. Трудоемкость разработки габаритного чертежа сборочной единицы на

стадии технического проекта в расчете на формат А1 (нормо/часы).

Наименование Г руппа Г руппа сложности

чертежа новизны 1 2 3 4,5

А 40 46 60 80

Б 46 53 70 93

габаритный В 53 66 80 113

Г 66 80 100 146

Д 80 94 133 186

По данной таблице определяется трудоемкость по разработке общего вида с

перечнем материалов, необходимых при поставке на экспорт.
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Таблица 10. Трудоемкость работ по составлению ведомостей, пояснительной

записки и прочих документов на стадии технического проекта для всех групп

новизны (от «А» до «Д»), формата А4 (нормо/часы)

Наименование документа Группа сложности

1 2 3 4 5

1. Ведомость покупных 

изделий

2,2 2,4 2,5 2,6 2,8

2. Ведомость технического 

проекта

1,3 1.3 1,3 1,3 1,5

3. Пояснительная записка 3,2 3.7 4.3 4,8 5,5

4. Документы прочие 0,75 0,9 0,9 0,9 0,9

Примечание: трудоемкость работ по выполнению технических расчетов, входящих

в состав пояснительной записки, определяется по табл. 19.

10.3. Трудоемкость разработки рабочей документации.

В объем работ входят:

- проработка документов технического проекта или технического задания;

- проработка конструкций (вычеркивание конструкции узлов, деталей);

- проведение необходимых расчетов;

- разработка чертежей;

- консультации и согласование работы с руководителем и смежными

подразделениями;

- внесение изменений в документацию после проверки и сдача работ.

При разработке технорабочего проекта трудоемкость проектирования

устанавливается с применением повышающего коэффициента 1,5.
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Таблица 11. Трудоемкость разработки принципиальных схем изделий на стадии

технического проекта в расчете на формат А4 (нормо/час)
Вид Группа Группа сложности

схемы новизны 1 2 3 4 5

Электри¬

ческая

А 16 НнГ 60 105 172,5

Б 18 ^35 67,5 120 200

В 20,5 40 80 145 247,5

Г 24 45 100 180 310

Д 28,5 55 132,6 230 392,5

Г идравли-

ческая

А 14,5 22,5 55 97.5 157,5

Б 16,5 32,5 65 ПО 185

В 19 37,5 80 132,5 220

Г 22 42,5 97,5 175 277,5

д 26 50 120 215 345

Пневмати¬

ческая

А 13,5 25 50 90 147,5

Б 14,5 27,5 57,5 102,5 167,5

В 16 32,5 67,5 122,5 202,5

Г 19 35 85 155 257,5

Д 23,5 45 112,5 205 335

Кинемати¬

ческая

А 4,5 6 8,5 11 15

Б 5 6,5 9 12 17

В 5,5 7 10 13,5 18

Г 6 8 11,5 15,5 22

д 7 9,5 13,5 18,5 26,5
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Трудоемкость разработки групповых чертежей определяется с применением

коэффициентов:

- на первое исполнение - 1,0;

- на каждое последующее исполнение для сборочных чертежей 0,2, но не более

2,0, и для чертежей деталей - 0,3, но не более 3,0.

Таблица 12. Трудоемкость сборочного чертежа на стадии рабочих чертежей в

расчете на формат А1 (нормо/часы).

Тип

производства

Группа

новизны

Группа сложности

1 2 3 4 5

Серийный и 

крупносерийны

й

А 29 37 45 72 83

Б 32 40 49 79 90

В 36 43 56 92 103

Г 40 49 65 105 119

Д 43 54 76 119 139

Таблица 13. Трудоемкость разработки чертежа детали на стадии рабочих чертежей

в расчете на формат А4 (нормо/часы.).

Тип Группа сложности

производства 1 2 3 4 5

Серийный 3,5 4,3 5,9 7,8 10,7
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Таблица 14. Трудоемкость по составлению спецификаций, ведомостей, технических

условий, эксплуатационных и ремонтных документов на стадии рабочего

проектирования для всех групп новизны (от «А» до «Д»), за одни лист формата А4

(нормо/часы.)

Наименование документа Группа сложности

1 2 3 4 5

1. Спецификация 2,4 3,3 3,5 4,1 4,8

2. Ведомость ссылочных 2,4 3,3 3,5 4,1 4,7

документов

3. Ведомость покупных 3,1 3,5 4 4,7 5,5

изделий

4. Ведомость держателей 1,6 2,1 2,6 3,2 3,8

подлинников

5. Технические условия * 4,5 5,7 7 8,3 9,6

6. Документы эксплуатаци- 2,2 2,5 3 3,4 4

онные

7. Документы ремонтные 2,4 2,6 3,1 3,5 4,1

* при согласовании документов в органах Госгортехнадзора, Госатомнадзора в

представительских учреждениях Инозаказчиков, устанавливается повышающий

коэффициент 2.

10.4. Трудоемкость корректировки схем на стадии рабочего проектирования

устанавливается по табл. 11 с применением понижающих коэффициентов:

- 0,5 при внесении значительного количества принципиальных изменений - от 50

до 80%;

- 0,2 при частичной корректировке схем - менее 30%;

- 0,4 при корректировке схемы и внесения изменений в пределах от 30 до 50%.
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10.5. Разработка рабочих чертежей макетов, участие конструктора в изготовлении и

испытании макетов.

Единица измерения - один макет.

Группа новизны - В.

Таблица 15. Трудоемкость разработки чертежей макетов, изготовления и испытаний

макетов

Группа сложности Разработка раб.

чертежей макетов

Авторский надзор 

за изготовлением 

макетов

Участие в 

испытаниях и 

отладке макетов

2 150 50 160

3 175 60 180

4 190 68 212

5 215 75 225

Примечание:

1. В конструкциях групп новизны «А» и «Б» макеты не изготавливаются, поэтому

нормативы на макеты установлены хтя изделий, начиная с группы новизны «В».

2. Для группы сложности изделий 1 макеты не проектируются и не

изготавливаются.

Группа новизны - Г.

Таблица 16. Трудоемкость разработки чертежей макетов, изготовления и испытаний

макетов

Группа сложности Разработка раб. Авторский Участие в ис-

чертежей маке- надзор за пытаниях и

тов изготовлением отладке маке-

макетов тов

2 220
73 217



25

3 250 85 260

4 280 95 280

5 310 105 315

Группа новизны - Д.

Таблица 17. Трудоемкость разработки чертежей макетов, изготовления и испытаний

макетов

Г руппа сложности Разработка раб. Авторский Участие в ис-

чертежей маке- надзор за пытаниях и

тов изготовлением отладке маке-

макетов тов

2 290 95 275

3 330 ПО 325

4 370 125 365

5 410 135 410

11. ТРУДОЕМКОСТЬ ПО ВЫПОЛНЕНИЮ ТЕХНИЧЕСКИХ РАСЧЕТОВ И

РАСЧЕТОВ ТРУДОЕМКОСТИ

11.1. В объем работ входит:

- проведение ориентировочного расчета на основании технического задания,

- согласование результатов ориентировочного расчета с первоначальным

решением конструкции,

- проведение окончательного расчета.

11.2. Трудоемкость работ по п 11.1 устанавливается по табл. 18.
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Таблица 18. Трудоемкость по выполнению технических расчетов и расчетов

трудоемкости формата А4 (нормо/часы)

Группа

новизны

Г руппа сложности

1 2 3 4 5

А-Д 10,8 12,2 14 16 18

12. ТРУДОЕМКОСТЬ ПО СОСТАВЛЕНИЮ ПАСПОРТА

12.1. В объем работ входит:

- сбор исходных материалов, входящих в состав паспорта;

- составление паспорта;

- согласование паспорта с руководителем и другими подразделениями;

- внесение изменений после согласования.

12.2. Трудоемкость по п. 12.1. устанавливается по табл. 19

Таблица 19. Трудоемкость работ по составлению паспорта изделий (нормо/час).

Г руппа 

новизны

Группа сложности

1 2 3 4 5

А-Д 24 32 40 56 62

13. ТРУДОЕМКОСТЬ РАБОТ ПО СОСТАВЛЕНИЮ ПРОГРАММЫ И

МЕТОДИКИ ИСПЫТАНИЙ

13.1. В объем работ входит:

- разработка программы и методики испытаний;

- разработка чертежей оснастки для присоединения к испытательному стенду:

а) сейсмоиспытания;

б) определение собственных частот изделия на статическом стенде;

в) гидроиспытания;
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г) специальная оснастка для создания параметров окружающей среды и др.

- проведение консультаций;

- согласование программы и методики испытаний с руководителем работы и

смежными подразделениями внутри организации;

- внесение исправлений.

13.2. Трудоемкость работ по.п. 13.1 устанавливается по табл. 21.

Таблица 20. Трудоемкость работ по составлению программы и методики ис¬

пытаний (1 документ) (нормо/часы)

Группа новизны Группа сложности

1 2 3 4,5

А 60 72 92 120

Б 80 96 120 160

В 112 136 176 240

Г 168 200 248 344

Д 240 280 352 468

При согласовании программы и методики в органах Госгортехнадзора,

Госатомнадзора и Заказчика устанавливается повышающий коэффициент 1,5.

14. ТРУДОЕМКОСТЬ РАБОТ, СВЯЗАНЫХ С УЧАСТИЕМ В ИСПЫТАНИЯХ

И ОТЛАДКЕ ОПЫТНОГО ОБРАЗЦА

14.1. В объем работ входит:

- участие в испытаниях и отладке с проведением анализа показателей работы

изделия и принятие решений по доработке конструкции и оснастки для испытаний;

- составление, согласование и утверждение акта о результатах испытаний или

(протокола).
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14.2. Трудоемкость работ по п. 15.1 устанавливается по табл. 22.

Таблица 21. Трудоемкость работ, связанных с участием в испытаниях и отладке

опытного образца, определенная по отношению к суммарной трудоемкости

технического и рабочего проектов (процент)

Г руппа Г руппа новизны

сложности А Б В Г д
1-5 10,0 12,5 16,0 17,5 20,0

Данные нормативы применимы в т.ч. для типовых испытаний.

Составление отчета (акта или протокола) и согласование по результатам 

приемочных испытаний.

Таблица 22. Трудоемкость работ по составлению отчета (акта или протокола) и

согласования по результатам приемочных испытаний, нормо/часы.

Группа Г руппа новизны

сложности А Б В Г Д

2 ьГ 80 100 120 133

3 80 100 120 133 153

4 100 120 133 153 167

5 120 133 153 167 187

Примечание: единица измерения - один отчет

15. ТРУДОЕМКОСТЬ РАБОТ ПО КОРРЕКТИРОВКЕ ТЕХНИЧЕСКОЙ 

ДОКУМЕНТАЦИИ ПОСЛЕ ИСПЫТАНИЙ ОПЫТНОГО ОБРАЗЦА

15.1. В объем работ входит:

- анализ результатов испытаний;

- корректировка технической документации,
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- проведение консультаций и согласование внесенных изменений с

руководителем и различными подразделениями;

- внесение изменений в документацию после проверки и согласования.

15.2. Трудоемкость работ по корректировке технической документации после

испытаний опытного образца определяется по табл. 18 в зависимости от

трудоемкости разработки рабочей документации и сложности.

Таблица 23. Трудоемкость работ по корректировке технической документации

после испытаний опытного образца (процент от трудоемкости рабочей

документации).

Количество внесенных в

документацию изменений,

процент

До 20 Свыше 20

Группа сложности рабочей

документации

1-5 1 2 3 4 5

Трудоемкость корректировки

по отношению к стоимости

рабочей документации,

процент

5 5 8 10 12 15

Данные нормативы применимы в т. ч. для типовых испытаний.

16. ТРУДОЕМКОСТЬ ПРОВЕРКИ ОБЪЕКТОВ.НА ПАТЕНТНУЮ 

ЧИСТОТУ И ПАТЕНТОСПОСОБНОСТЬ

16. 1. В объем работ входит:

- составление задания на проведение патентных исследований;

- согласование задания - БПТИ;

- регистрация задания БПТИ;

- составление регламента поиска информации;
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- предварительный отбор информации;

- анализ отобранной информации;

- оформление заявки на охраноспособные технические решения - изобретение,

полезная модель;

- обобщение результатов анализа и составление отчета.

16.2. Трудоемкость работ по п. 16.1 устанавливается по табл.21 с применением

коэффициентов, приведенных в табл.21.

Таблица 24. Трудоемкость проверки объектов на патентную чистоту и

патентоспособность (нормо/часы.).

Группа новизны Группа сложности

1 2 3 4 5

А 30 38 56 78 118

Б 34 45 68 95 135

В 42 56 80 112 157

Г 50 68 96 135 192

Д 62 85 118 163 235

Примечание:

1. Трудоемкость проверки объектов на патентную чистоту и патентоспособность

определяется отдельно по каждой группе стран, указанной в табл.26, после чего

устанавливается суммарная трудоемкость работы.

2. Патентные исследования проводятся, как правило, на двух стадиях ТЗ

(эскизного, технического проекта) и стадии рабочих чертежей.



31

Таблица 25. Коэффициенты для корректировки трудоемкости табл. 24,

определяющие по трудоемкость работ проверке объектов на патентную чистоту и

патентоспособность по группам стран

Группы стран Признаки групп стран и применяемые 

системы

классификации

патентов

Коэффи¬

циент

1. Болгария, Венгрия, 

Польша, Румыния, 

Россия, Чехия, 

Югославия, Ирак, АРЕ, 

Сирия

Страны с небольшим количеством патентов

исключительного права, по которым изданы

библиографические сборники. Применяют

советско-германскую систему классификации

патентов или не имеют патентной

классификации

1,2

2. Австрия, Бельгия, 

Дания, Нидерланды, 

Норвегия, ФРГ, 

Финляндия, Швеция, 

Швейцария

Страны с большим количеством действующих

патентов.

Применяют советско-германскую систему 

классификации патентов или МПК

1,2

3 Великобритания, 

Италия, Франция

Страны с большим количеством действующих

патентов.

Применяют национальную систему

классификации патентов или МПК

1,4

4 США, Япония, Индия Сложная система классификации патентов,

трудность списка и перевода

1,4
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17. ТРУДОЕМКОСТЬ РАБОТ ПО СОСТАВЛЕНИЮ ЗАЯВКИ НА 

ИЗОБРЕТЕНИЕ (ПОЛЕЗНУЮ МОДЕЛЬ)

17.1. В объем работ входит:

- составление заявки на изобретение или полезную модель по установленной 

форме;

- проведение консультаций и согласования заявки;

- внесение изменений и уточнений.

17.2. Трудоемкость работ по п. 17.1 устанавливается по табл.26.

Таблица 26. Трудоемкость работ по составлению заявки на изобретение или

полезную модель

Группа

новизны

Группа сложности

1 2 3 4 5

А-Д 24 31 40 53 71

18. ТРУДОЕМКОСТЬ РАБОТ ДЛЯ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЙ ОЦЕНКИ 

ОБЪЕМА РАЗРАБОТКИ

18.1.    Применяется с целью определения укрупненной трудоемкости проектных 

работ при планировании.

18.2. Трудоемкость работ по п.18.1 устанавливается по табл. 27

Таблица 27. Трудоемкости проектно-конструкторских работ для предварительной

оценки объема разработки (нормо/часы)

№

п/п

Стадии НИР и ОКР, этапы

выполнения
Группа новизны А-Д Приме¬

чаниеГруппы сложности

1 2 3 4 5

1 Техническое задание 48 76 120 180 280 доку¬

мент

2 Технический проект:
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2.1 Чертежи общего вида 53 66 80 113 120 А1

2.2 Чертежи деталей 1,5 1,9 2,5 3,2 4,4 А4

2.3 Чертеж габаритный 9 11 16 20 27 А1

2.4 Ведомость покупных изделий 2,2 2,4 2,5 2,6 2,8 А4

2.5 Ведомость технического проекта 1.3 1,3 1,3 1,3 1,5 А4

2.6 Пояснительная записка 3,2 3,7 4,3 4,8 5,5 А4

2.7 Расчеты (надежности, прочности,

силовой)
10.8

1 ? 14
16 18

А4

3 Рабочая конструкторская

документация:

3.1 Чертеж сборочный 36 43 56 92 102 А1

3.2 Чертежи деталей 3,5 2 5,9 7,8 10,7 А4

3.3 Спецификации 2,4 3,3 3,5 4,1 4,8 А4

3.4 Ведомость покупных изделий 3,1 3,5 4 4,7 5,5 А4

3.5 Ведомость держателей

подлинников
1.6 2,1 2,6

3,2 3,8 А4

3.6 Технические условия 4,5 5,7 7 8,3 9,6 А4

3.7

Эксплуатационная документация
2,2

2,5 3 3,4 4 А4

3.8 Ремонтная документация 2,4 2,6 3,1 3,5 4,1 А4

3.9 Программа и методика

испытаний
112

136 176 240 320 доку¬

мент

4 Участие в испытаниях и отладке 10 12 15 18 20

% от

рабочего

проекта

5 Корректировка КД по результатам

испытаний опытного образца

5 8 10 12 15 % от

рабочего

проекта

6 Проверка изделий на патентную

чистоту и патентоспособность с

составлением патентного

формуляра

42 56 80 112 156

7 Составление заявки на

изобретение или полезную

модель

24 31 40 53 71

8

Выполнение

функциональностоимостного

заказа

30 40

60 80 100


